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Die Erfindung betrifft einen Dichtungsring, mit einem mafigeb- 
15 lich fur die Formstabilitat verantwort lichen ringf ormigen 

Grundkorper, der an wenigstens einer Axialseite eine konzen- 
trisch angeordnete Ringnut mit zwei sich radial gegenuberlie- 
genden Nutflanken aufweist, in der ein aus gummielastischem 
Material bestehender Ringkorper gehalten ist, der einen axial 
20 liber den Grundkorper vorstehenden Dichtwulst auf weist . 

Ein aus der EP 0 922 888 A2 bekannter Dichtungsring dieser 
Art verfugt liber einen aus thermoplastischem Kunststoff mate- 
rial bestehenden Grundkorper, der an einer Axialseite einen 

25 zu dem Grundkorper konzentrischen Dichtkorper aus elastomerem 
Kunststof fmaterial tragt . Der Dichtkorper sitzt in einer 
Ringnut des Grundkorper s ein, und ragt mit einem Dichtwulst 
aus der Ringnut heraus und axial iiber den Grundkorper vor. 
Bei Gebrauch kann der Dichtungsring axial zwischen zwei rela- 

30 tiv zueinander abzudichtenden Dichtf lachen zweier Bauteile 
platziert werden, wobei der Dichtwulst beim gegenseitigen 
Festziehen der beiden Bauteile von der einen Dichtflache be- 
aufschlagt und verformt wird. Auf diese Weise entsteht ein 
abdichtender Kontakt zwischen dem betref fenden Bauteil und 

35 dem Dichtkorper. 

Werden die beiden zu verbindenden Bauteile zu fest angezogen, 
kann der Dichtkorper auf Grund der zu starken Kompression 
zerstort werden. Es besteht insbesondere die Gefahr, dass der 
40 Dichtwulst ganz oder teilweise abgeschert wird* Urn dieser 
Problematik zu begegnen, hat man in der DE 39 18 8 91 C2 be- 
reits vorgeschlagen, den Dichtkorper an der radial orientier- 
ten Innenflache eines L-formig konturierten Grundkorpers an- 



5 zuordnen. Der Grundkorper dient hier als Festanschlag zur Be- 
grenzung der gegenseitigen Annaherung der miteinander zu ver- 
bindenden Bauteile, sodass ein Zerquetschen des Dichtkorpers 
verhindert wird. Der Dichtkorper selbst kann nach radial in- 
nen ausweichen, was allerdings zur Folge hat, dass der Aufbau 
10 von Gegenkraf ten eingeschrankt ist und folglich die fur die 
Dichtqualitat verantwortliche Pressung zwischen der Dichtfla- 
che des Bauteils und dem Dichtkorper des Dichtungsringes 
nicht besonders hoch ist. 

15 Es ist die Aufgabe der vorliegenden Erfindung, einen Dich- 

tungsring der eingangs genannten Art zu schaffen, bei dem in 
Verbindung mit einer hohen Dichtqualitat die Beschadigungsge- 
fahr fur den Dichtkorper verringert ist. 

20 Zur Losung dieser Aufgabe ist vorgesehen, dass das Fassungs- 
vermogen der Ringnut mindestens dem Volumen des Dichtkorpers 
entspricht, sodass die Ringnut in der Lage ist, bei Beauf- 
schlagung und Verformung des Dichtwulstes auch das den Dicht- 
wulst definierende Material des Dichtkorpers aufzunehmen. 

25 

Auf diese Weise kann der Dichtwulst bei Beauf schlagung durch 
ein mit ihm zur Abdichtung kooperierendes Bauteil in die 
Ringnut hinein -verdrangt werden, deren Fassungsvermogen so 
gewahlt ist, dass das gesamte Volumen des inkompressiblen 

30 Dichtkorpers darin Platz findet. Dadurch wird ein Zerquet- 
schen des Dichtkorpers verhindert. Da der Dichtwulst in die 
Ringnut hineingedriickt wird, die radial beidseits von Nut- 
flanken flankiert ist, wird das Material des Dichtkorpers 
gleichwohl an einer volligen Bewegungsf reiheit gehindert, so- 

35 dass eine fur einen sicheren Dichtkontakt ausreichende Gegen- 
kraf t aufgebaut wird. Der Dichtkorper erfahrt in der Ringnut 
des Grundkorpers eine definierte und zulassige Verformung. 
Beim Festziehen des abzudichtenden Bauteils lasst sich (iber- 
dies durch den stark ansteigenden Widerstand beim Auftreffen 

40 des Bauteils auf den aus harterem Material bestehenden Grund- 
korper der Zustand erfuhlen, bei dem der Dichtkorper kbmplett 
in die Ringnut zuriickgedrangt wurde. Auf diese Weise kann das 
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5 nachf olgende endgiiltige Festziehen des Bauteils mit einer 
kontrollierten Kraft erfolgen, die die gewunschte Festigkeit 
der Verbindung gewahrleistet und zugleich eine Beschadigung 
des Dichtuiigsringes vermeidet. Da der Dichtungskorper bei 
Verwendung des Dichtungsringes nicht beschadigt wird, ist der 
10 Dichtungsring in der Regel mehrfach verwendbar. 

Vorteilhafte Weiterbildungen der Erfindung gehen aus den Un- 
teranspruchen hervor. 

15 Die Nutflanken der Ringnut sind zweckmafiigerweise derart mit 
einem Schragverlauf versehen, dass sie in der Nuttief enrich- 
tung aufeinander zu laufen. Im Bereich der Nutoffnung hat die 
Ringnut vorzugsweise eine grofiere Breite als im Bereich des 
Nutgrundes . 

20 

Urn das gewunschte Aufnahmevermogen der Ringnut zu gewahrleis- 
ten, ist innerhalb der Ringnut zweckmafiigerweise radial beid- 
seits des Dichtungswulstes jeweils ein zur Aufnahme des ver- 
formten Materials des Dichtwulstes vorgesehener ringformiger 

25 Freiraum vorgesehen. Diese Freiraume sind bevorzugt radial 

einerseits vom Dichtwulst und andererseits von der zugeordne- 
ten Nutflanke begrenzt. Dies lasst sich insbesondere dadurch 
realisieren, dass der Dichtkorper einen am Nutgrund anliegen- 
den und sich an beiden Nutflanken abstutzenden Basisabschnitt 

30 aufweist, von dem der im Vergleich zur Breite der Ringnut ei- 
ne geringere Breite aufweisende Dichtwulst axial absteht . 

Der radial innerhalb des Dichtwulstes vorgesehene innere 
Freiraum verfiigt vorzugsweise liber einen groSeren Querschnitt 

35 als der radial aufierhalb des Dichtwulstes vorgesehene aufiere 
Freiraum. Vorzugsweise ist der innere Freiraum uberdies tie- 
fer ausgestaltet als der aufiere Freiraum. Auch kann der inne- 
re Freiraum im Bereich der Nutoffnung breiter sein als der 
aufiere Freiraum. Jede dieser Mafinahmen begiinstigt das Verfor- 

40 mungsverhalten des Dichtwulstes derart, dass dieser tenden- 

ziell starker nach radial innen als nach radial aufien umgebo- 
gen wird, wenn er durch die Dichtflache des abzudichtenden 



5 Bauteils axial beaufschlagt wird. Dadurch wird besonders 
wirksam verhindert, dass der Dichtwulst nach radial aufien 
\iber die Ringnut hinaus verdrangt wird und dadurch eventuell 
zwischen der Dichtflache des Bauteils und dem Grundkorper zu 
liegen kame. Man erhalt somit eine noch bessere Sicherheit 
10 gegen Beschadigungen des Dichtkorpers. 

Bevorzugt bestehen sowohl der Grundkorper als auch der min- 
destens eine Dichtkorper aus Kunststoff material . Als Material 
fur den Grundkorper empfiehlt sich ein therraoplastisches 
15 Kunststoff material, als Material fur den mindestens einen 
Dichtkorper ist ein elastomeres Kunststof fmaterial empfeh- 
lenswert. Bevorzugt wird der jeweilige Dichtkorper durch 
Spritzgiefien an den Grundkorper angeformt. \ 

20 Ist der Dichtungsring an beiden Axialseiten mit jeweils einem 
in einer entsprechend gestalteten Ringnut aufgenommenen 
Dichtkorper ausgestattet , konnen die beiden Dichtkorper ge- 
trennt voneinander am Grundkorper angeformt werden, doch be- 
steht auch die Moglichkeit einer einheitlichen Herstellung, 

25 indem man den Grundkorper mit zwischen den beiden Ringnuten 
verlaufenden Verbindungskanalen versieht, durch die das e- 
lastomere Kunststof fmaterial des Dichtkorpers bei der Sprit z- 
gieSf ertigung hindurchtreten kann, sodass die beiden herge- 
stellten Dichtungskorper letztlich durch Materialbriicken 

30 einstuckig miteinander verbunden sind. 

Im Bereich seines Innenumf anges verfiigt der Dichtungsring 
zweckmafiigerweise liber mehrere liber den Umfang verteilt ange- 
ordnete Haltevorspriinge, die einstuckig mit wenigstens einem 

35 Dichtkorper ausgebildet sind und die beziiglich dem Grundkor- 
per nach radial innen ragen. Die Haltevorspriinge konnen bei 
Gebrauch eine verliersichere Pixierung des Dichtungsringes 
gewahrleisten, wenn dieser beispielsweise auf ein Aufiengewin- 
de eines Schraubteils aufgesteckt ist. Dabei konnen die Hal- 

40 tevorspriinge auch eine zentrierende Wirkung haben und Quer- 
verlagerungen des Dichtungsringes mit Bezug zu dem abzudich- 
tenden Bauteil verhindern. 
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Der Dichtungsring eignet sich insbesondere zur Abdichtung 
zwischen zwei axial einander zugewandten Dichtf lachen, die an 
zwei durch Verdrehen mit einander zu verbindenden fluidtechni- 
schen Bauteilen vorgesehen sind. Eines der Bauteile kann 

10 hierbei ein Schraubteil sein, beispielsweise ein Stopfen oder 
eine Verschraubung, das iiber ein stutzenartiges, mit einem 
Aufiengewinde versehenes Gewindeteil verfiigt, welches in ein 
Innengewinde eines anderen Bauteils, beispielsweise eines 
Ventils oder eines Arbeitszylinders einschraubbar ist. Der 

15 Dichtungsring wird hierbei koaxial auf das Gewindeteil aufge- 
steckt, wobei die gegebenenfalls vorhandenen Haltevorspriinge 
eine Fixierung an dem Gewindeteil gewahrleisten. 

Nachfolgend wird die Erfindung anhand der beiliegenden Zeich- 
20 nungen naher erlautert . In dieser zeigen: 

Figur 1 eine bevorzugte Bauform des erf indungsgema£en Dich- 
tungsringes in einem Schnitt mit einer axial und 
radial verlaufenden Schnittebene gemalS Schnittlinie 
25 I- I aus Figur 2, wobei zwei fluiddicht zu verbin- 



dende Bauteile strichpunktiert schematisch angedeu- 
tet sind, 



30 



Figur 



2 



den Dichtungsring aus Figur l in Draufsicht mit 
axialer Blickrichtung gemafi Pfeil II aus Figur 1, 



Figur 



3 



eine Teildarstellung des Dichtungsringes aus Fi- 
gur 2 mit Blickrichtung gemafi Pfeil III im Bereich 
eines Haltevorsprunges, 



35 



Figur 



4 



eine Aufienansicht des Dichtungsringes aus Figur 2 
mit Blickrichtung gemafi Pfeil IV im Bereich der An- 
gussstellen fur die durch Spritzgiefien angeformten 
Dichtungskorper , 



40 



5 Figur 5 in vergrofierter Teildarstellung einen Querschnitt 
durch den Dichtungsring aus Figur 2 gemaS Schnitt- 
linie V-V, wobei der Ausgangszustand gezeigt ist, 

Figur 6 in einer mit der Figur 5 vergleichbaren Darstel- 
10 lungsweise einen Ausschnitt des Dichtungsringes in 

einem Zustand, bei dem ein abzudichtendes Bauteil 
von Hand mit geringer Kraft bis zur Anlage am 
Grundkorper gegen den Dichtungsring vorgespannt 
wurde , 

15 

Figur 7 in einer den Figuren 5 und 6 entsprechenden Dar- 

stel lungsweise einen Ausschnitt des Dichtungsringes 
aus Figur 2 in einem Zustand, bei dem das abzudich- 
tende Bauteil bis zur maximal gewunschten Belastung 
20 gegen den Dichtungsring vorgespannt ist, 

Figur 8 in einer der Figur 1 entsprechenden Darstellungs- 

weise eine alternative Bauform des Dichtungsringes . 
ohne Abbildung der abzudichtenden Bauteile und in 
25 einem Schnitt mit einer axial und radial verlaufen- 

den Schnittebene gemafi Schnittlinie VIII -VIII aus 
Figur 9, und 

Figur 9 eine Unteransicht des Dichtungsringes aus Figur 8 
30 mit Blickrichtung gemafi Pfeil IX. 

Die Figur 1 zeigt strichpunktiert in schematischer Darstel- 
lung zwei fluiddicht miteinander zu verbindende Bauteile 1 7 2 
in einer Schnittdarstellung. Das erste Bauteil 1 verfiigt liber 

35 eine kanalartige Ausnehmung 3, die mit einem Innengewinde 

versehen ist. Das zweite Bauteil 2 besitzt ein beispielsweise 
schaft- oder stutzenartig ausgebildetes Gewindeteil 4, das 
mit einem zum Innengewinde der Ausnehmung 3 passenden AuSen- 
gewinde versehen ist. Somit lasst sich das Gewindeteil 4 in 

40 die Ausnehmung 3 einschrauben, wobei es sich in der durch ei- 
nen Pfeil angedeuteten Bewegungsrichtung 5 relativ zu dem 
ersten Bauteil 1 verlagert. 
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5 

Am einen axialen Ende des Gewindeteils 4 enthalt das zweite 
Bauteil 2 einen das Gewindeteil 4 radial uberragenden Ring- 
vorsprung 6. Dieser kann beispielsweise von einem Betati- 
gungsabschnitt des zweiten Bauteils 2 gebildet sein, der das 
10 Ansetzen eines Schraubwerkzeuges ermoglicht: 

Im in die Ausnehmung 3 eingeschraubten Zustand des Gewinde- 
teils 4 liegen sich zwei an den Bauteilen 1, 2 vorgesehene 
ringformige Dichtflachen 7, 8 axial gegeniiber. Die erste 
15 ringformige Dichtf lache 7 befindet sich an dem ersten Bau- 
teil 1 im Umf angsbereich der Miindung der Ausnehmung 3 . Die 
gegeniiber liegende zweite ringformige Dichtflache 8 befindet 
sich radial aufierhalb des Gewindeteils 4 an der dem ersten 
Bauteil 1 axial zugewandten Seite des Ringvorsprunges 6 . 

20 

Das zweite Bauteil 2 des Ausf lihrungsbeispiels ist von einem 
Stopfen gebildet, der in die Ausnehmung 3 eingeschraubt wird, 
urn diese fluiddicht zu verschlieSen. Bei dem ersten Bauteil 1 
kann es sich dabei urn ein Bauteil handeln, das ein Fluid ent- 
25 halt, beispielsweise Druckluft oder 01, Durch den einge- 
schraubten Stopfen wird ein Fluidaustritt verhindert . 

In einer nicht naher darges tell ten anderen Ausf lihrungsf orm 
bildet das Bauteil 2 ein Anschlussteil , das uber einen durch- 

30 gehenden Kanal verfiigt und das mit einer weiterfiihrenden 

starren oder flexiblen Fluidleitung verbunden oder verbindbar 
ist. Im in das erste Bauteil 1 eingeschraubten Zustand wird 
dabei eine fluidische Verbindung zwischen der kanalartigen 
Ausnehmung 3 und, durch das zweite Bauteil 2 hindurch, der 

35 daran angeordneten Fluidleitung hergestellt. Letzteres ist 

ein typischer Anwendungsf all auf dem Sektor der Pneumatik o- 
der Hydraulik, wobei es sich bei dem ersten Bauteil 1 bei- 
spielsweise urn ein Ventil oder urn einen durch Fluidkraf t zu 
betatigenden Antrieb handeln kann. 

40 

Um die beiden Bauteile 1, 2 gegeneinander abzudichten, ist 
der erf indungsgemaEe Dichtungsring 12 vorgesehen. Die Figuren 



5 1 bis 7 einerseits sowie Figuren 8 und 9 andererseits zeigen 
zwei bevorzugte Ausfuhrungsbeispiele dieses Dichtungsrin- 
ges 12, Im montierten Zustand kommt der Dichtungsring 12, wie 
dies in Figur 1 gezeigt ist, koaxial zwischen den beiden ein- 
ander zugewandten Dichtflachen 7, 8 der beiden gegeneinander 
10 abzudichtenden Bauteile 1, 2 zu liegen. Das Gewindeteil 4 ist 
dabei durch den Dichtungsring 12 hindurch gest-eckt. 

An jeder seiner beiden in einander entgegengesetzte Axial - 
richtungen weisenden Axialseiten verfiigt der Dichtungsring 12 

15 liber einen ringf ormigen Dichtabschnitt 13, 14- In der aus Fi- 
gur 1 hervorgehenden Gebrauchsposition ist der erste Dichtab- 
schnitt 13 der ersten Dichtflache 7 und der zweite Dichtab- 
schnitt 14 der zweiten Dichtflache 8 zugewandt. Urn die dichte 
Verbindung herzustellen, wird das zweite Bauteil 2 anschlie- 

20 fiend mit einem ausreichenden Drehmoment in die Ausnehmung 3 

eingeschraubt , sodass die vorerwahnten Dichtabschnitte 13, 14 
yon den ringf ormigen Dichtflachen 7, 8 mit einer axial ge- 
richteten Anpresskraft beaufschlagt werden. Diese Anpress- 
kraft bewirkt einen Dichteffekt, der wie gewiinscht einen Flu- 

25 idaustritt zwischen den beiden Bauteilen 1, 2 hindurch ver- 
hindert . 

Bevorzugt setzt sich der Dichtungsring 12. aus mehreren im 
Rahmen eines Sprit zgiefiverf ahrens zu einer integralen Bauein- 
30 heit aneinander angeformten Korpern zusammen. Diese Korper 

sind beim Ausf vihrungsbeispiel ein ringformiger Grundkorper 15 
und zwei ebenfalls ringf ormige Dichtkorper 16, Die Korper 
sind, wie aus Figuren 2 und 9 hervorgeht , konzentrisch zuein- 
ander angeordnet . 

35 

An jeder Axialseite des Grundkorpers 15 befindet sich einer 
der Dichtkorper 16. Jeder Dichtkorper 16 ist in einer 
Ringnut 25 fixiert, die an der betreffenden Axialseite in 
konzentrischer Ausrichtung in den Grundkorper 15 eingelassen 
40 ist . Bevorzugt haben die beiden Ringnuten den gleichen Durch- 
messer und die gleiche Querschnittskontur . 
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5 Wie aus Figuren 5 bis 7 gut hervorgeht, verfiigt jede Ringnut 
liber einen axial orientierten Nutgrund 52 und fiber zwei sich 
radial gegemiberliegende innere und aufiere Nutflanken 53, 54, 
Der Dichtkorper 16 sitzt mit einem Fufiabschnitt 26 in der zu- 
geordneten Ringnut 25 ein und ragt - im Ausgangszustand gemafi 
10 Figuren 1, 8 und 5 gesehen - mit einem Dichtwulst 24 durch 
die Nutoffnung 55 hindurch axial aus der Ringnut 25 hinaus 
und steht somit axial liber den Grundkorper 16 vor. 

Zweckmafiigerweise liegt der FuSabschnitt 26 des Dichtkor- 
15 pers 16 am Nutgrund 52 an und stiitzt sich gleichzeitig an 

beiden Nutflanken 53, 54 ab. Der Dichtwulst 24 verfiigt insbe- 
sondere iiber eine geringere Breite als der FuSabschnitt 26 
und die Breite der Ringnut 25, sodass sein innerhalb der 
Ringnut 25 liegender Abschnitt zu den beiden Nutflanken 53, 
20 54 beabstandet ist. 

Der Grundkorper 15 ist mafigeblich fur die Formstabilitat des 
Dichtungsringes verantwortlich. Er besteht zweckmafiigerweise 
aus einem thermoplastischen Kunststoff material . Fiir die Ab- 
25 dichtung zustandig sind die beiden Dichtkorper 16 7 die je~ 

weils zweckmafiigerweise aus einem elastomeren Kunststoff mate- 
rial bestehen. Die Herstellung des Dichtungsringes 12 kann 
insbesondere im Rahmen eines Zweikomponenten- 

SpritzgieSverf ahrens geschehen. Dabei wird bevorzugt zunachst 
30 der aus harterem Kunststof fmaterial bestehende Grundkorper 15 
gespritzt, wonach gleichzeitig oder auf einanderf olgend die 
beiden Dichtkorper 16 durch Aufbringen des entsprechenden 
Kunststof f materials angespritzt werden. 

35 Zwar ware es moglich, den Dichtungsring 12 so auszubilden, 
dass er an nur einer Axialseite iiber einen gummielastische 
Eigenschaf ten auf weisenden Dichtkoi^er 16 verf iigt . Die Ab- 
dichtung auf der anderen Axialseite konnte daim durch andere 
Mafinahmen realisiert werden, beispielsweise einen oder mehre- 

40 re ringf ormige Vorspriinge am Grundkorper 15 . Bevorzugt werden 
aber die an beiden Axialseiten mit einem Dichtkorper ausges- 
tatteten Ausf lihrungsformen. 



Die Ringnuten 25 sind so ausgebildet, dass ihr FassungsvermS- 
gen mindestens dem Volumen des zugeordneten Dichtkorpers 16, 
entspricht. Bevorzugt wird eine Bauform, bei der das Fas- 
sungsvermogen der Ringnut 25 gleich oder nur geringfiigig gro- 
wer ist als das Volumen des zugehorigen Dichtkorpers 16 wie 
dies bei den Ausfiihrungsbeispielen der Fall ist. 

Durch diese aufeinander abgestimmte Gestaltung wird erreicht, 
dass die Ringnut 25 in der Lage ist, bei Beauf schlagung und 
15 Verformung des Dichtwulstes 24 des zugeordneten Dichtkor- 
pers 16 auch das den Dichtwulst 24 definierende Material des 
Dichtkorpers 16 auf zunehmen. Verdeutlicht wird dies durch die 
Figuren 6 und 7, die einen Ausschnitt des Dichtkorpers 16 bei 
unterschiedlichen Belastungszustanden zeigen. 

20 

Wird der Dichtungsring 12 in die Gebrauchsposition zwischen 
den beiden Bauteilen 1, 2 gebracht, nimmt der Dichtkorper 16 
zunachst npch den in Figur 5 gezeigten Ausgangszustand ein, 
bei dem er mit dem Dichtwulst 24 uber den Grundkorper 15 vor- 

25 steht. Wird nun das zweite Bauteil 2, beispielsweise durch 
einen Schraubvorgang, in der Bewegungsrichtung 5 gegen den 
Grundkorper 15 verlagert, driickt es mit der an ihm vorgesehe- 
nen zweiten Dichtflache 8 auf den Dichtwulst 24 und verformt 
diesen in die ausreichend groSvolumig bemessene Ringnut 2 5 

30 hinein. Die Figur 6 zeigt dabei einen Zustand bei dem das 
zweite Bauteil 2 manuell so weit eingeschraubt ist, bis es 
mit seiner zweiten Dichtflache 8 an der sich an die Nutoff- . 
nung 55 anschliefienden Stirnflache 56 des Grundkorpers 15 zur 
Anlage gelangt. Bereits in diesem Zwischenzustand ist der 

35 Dichtkorper 16 zur Ganze in die Ringnut 25 hineinverf ormt . 

Um den Endzustand zu erzielen, wird das zweite Bauteil 2 an- 
schliefiend mit dem gewiinschten Drehmoment festgezogen. Dabei 
wird der Grundkoper 15 geringfiigig verformt und auch der 
40 Dichtkorper 16 erfahrt eine nochmalige Beauf schlagung, sodass 
er nun zumindest annahernd das Volumen der Ringnut 25 aus- 
fiillt. Der urspriinglich noch konvex gekriimmte zweite Dichtab- 
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5 schnitt 14 ist dabei abgeflacht und verlauft biindig zu der 
benachbarten Stirnflache 56, wobei er grofiflachig an der 
Dichtflache 8 des zweiten Bauteils 2 anliegt. 

Da das Material des Dichtkorpers 16 zwar vollstandig in der 
10 Ringnut 25 aufgenommen ist, gleichwohl aber vom Nutgrund 52 
und von den beiden Nutflanken 53, 54 abgestutzt wird, kann 
der Dichtkorper 16 eine Gegenkraft aufbauen, mit der sein 
zweiter Dichtabschnitt 14 relativ stark an die zweite Dicht- 
flache 8 angedruckt wird. Dadurch wird ein kraf tiger Dicht- 
15 kontakt und mithin eine hohe Dichtqualitat gewahrleistet . 

Die Figuren 5 bis 7 zeigen nur einen der Dichtkorper 16 des v 
Dichtungsringes 12. Die Verhaltnisse an dem nicht dargestell- 
ten anderen Dichtkorper 16 und den mit diesem zusammenwirken- 
20 den ersten Bauteil 1 sind entsprechend und lauf en synchron 
ab . 

Die Nutflanken 53, 54 besitzen zweckmafiigerweise einen 
Schragverlauf , wobei sie in der durch Pfeil 57 angedeuteten 
25 Nuttief enrichtung aufeinander zu lauf en. Die Ringnut 25 hat 
im Bereich der Nutoffnung 54 eine grofiere Breite als im Be- 
reich des Nutgrundes 52 . 

Urn dem Dichtwulst 24 den gewiinschten Verf ormungsraum zur Ver- 
30 fiigung zu stellen, ist innerhalb einer jeweiligen Ringnut 25 
radial beidseits des Dichtwulstes 24 jeweils ein ringf Srmiger 
Freiraum 58, 59 vorgesehen. Die Freiraume 58, 59 nehmen das 
verformte Material des Dichtwulstes 24 auf . 

35 Die Freiraume konnten prinzxpiell von nutartigen Vertief ungen 
des Dichtkorpers 16 selbst gebildet sein, sodass sie sowohl 
radial aufien als auch radial innen vom Material des Dichtkor- 
pers begrenzt werden. Als vorteilhaf ter hat sich allerdings 
die bei den Ausf lihrungsbeispielen realisierte Bauform erwie- 

40 sen, bei der die Freiraume 58, 59 zwar einerseits vom Dicht- 
wulst 24 und somit vom Material des Dichtkorpers 16 begrenzt 
werden, andererseits jedoch von der zugeordneten inneren bzw. 



5 aufieren Nutflanke 53, 54. Dies ist in Figur 5 besonders gut 
zu erkennen. 



Die beiden konzentrisch zueinander angeordneten Freiraume 58, 
59 sind zweckmafiigerweise so ausgebildet, dass der radial in- 

10 nerhalb des Dichtwulstes 24 vorgesehene innere Freiraum 58 
einen grofieren Querschnitt hat als der radial aufierhalb des 
Dichtwulstes 24 vorgesehene aufiere Freiraum 59. Die damit 
verbundene Querschnittgestalt des Dichtkorpers 16 bewirkt, 
dass der Dichtwulst 24 bei axialer Beauf schlagung durch die 

15 zugewandte Dichtflache 7, 8 bevorzugt in der Richtung zu dem 
inneren Freiraum 58 grofieren Querschnittes umgebogen wird. Da 
bei mite inander verschraubten Bauteilen 1, 2 der Dichtwulst 
24 tendenziell eher nach aufien verdrangt wird, wird somit 
diesem Verdrangungsvorgang entgegengewirkt und wirksam ver- 

20 hindert, dass der Dichtwulst 24 vor die Stirnflache 56 ver- 
drangt wird. Somit kann der Dichtwulst 24 nicht zwischen der 
Stirnflache 56 und der zugewandten Dichtflache 8 eingeklemmt 
werden . 

25 Bei der Ausfiihrungsf orm der Figuren 1 bis 7 ist der innere 
Freiraum 58 tiefer ausgebildet als der aufiere Freiraum 59. 
Gleichzeitig ist der innere Freiraum 58 breiter als der aufie- 
re Freiraum .59 . Letzteres ,gilt auch fur den Dichtungsring 12 
gemafi Figuren 8 und 9, bei dem allerdings die beiden Freirau- 

30 me 58, 59 etwa die gleiche Tiefe aufweisen. 

Die Ringnut 25 und der darin fixierte Dichtkorper 16 haben 
jeweils liber ihre gesamte Lange hinweg einen konstanten Quer- 
schnitt. Die Querschnittsf lache der Ringnut 25 ist mindestens 
35 so grofi wie die Querschnitt f lache des Dichtkorpers 16 im Aus- 
gangszustand, ist vorzugsweise jedoch, zumindest geringfugig, 
grofier als der Querschnitt des Dichtkorpers 16. 

Bei alien Ausf iihrungsbeispielen sind die Dichtkoper 16 durch 
40 gegenseitiges Anspritzen im Rahmen eines Spritzgiefiverf ahrens 
fest miteinander verbunden. 
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5 Bei dem Ausf iihrungsbeispiel der Figuren 1 bis 7 sind die bei- 
den Dichtkorper 16 getrennt voneinander ausgebildet. Sie sind 
unabhangig voneinander an den Grundkorper 15 angeformt. An 
lokaler Stelle seines Umfanges verfiigt der Grundkorper 15 an 
jeder Axialseite uber eine Aussparung 62, die die Angussstel- 
10 len fur den Spritzgiefiprozess darstellen und die im fertigge- 
stellten Zustand des Dichtungsringes 12 mit dem Material des 
Dichtkorpers 16 ausgefiillt sind. 

Auch bei dem Dichtungsring gemafi Figuren 8 und 9 konnen die 
15 beiden Dichtkorper 16 durch entsprechende Angussstellen unab- 
hangig voneinander hergestellt werden. In der Regel wird je- 
doch eine einzige Angussstelle 62 ausreichend sein, weil an- 
dere Mafinahmen getroffen sind, die dem Kunststoff material ei- 
nen Ubertritt zwischen den beiden Axialseiten des Grundkopers 
20 15 ermoglichen. Diese Mafinahmen bestehen in einer Mehrzahl 

von Verbindungskanalen 63, die den Grundkorper 15 in axialer 
Richtung durchsetzen und die beiden Ringnuten 25 miteinander 
verbinden. Sie miinden zweckmafiigerweise jeweils am Nut- 
grund 52 der betreffenden Ringnut 25 ein. Die Vierbindungska- 
25 nale 63 sind, vorzugsweise gleichmafiig, uber die Umfangslange 
des Grundkorpers 15 verteilt. 

Beim Spritzgiefien wird das den Dichtkorper 16 def inierte 
Kunststoff material uber die Aussparung 62, die in die eine 

30 Ringnut 25 einmundet, eingespeistl Das Material fiillt die 

Ringnut 2 5 und tritt gleichzeitig durch die Verbindungskana- 
le 63 zur anderen Ringnut 25 uber, die folglich ebenfalls, 
entsprechend der gewiinschten Form, ausgegossen wird. Im fer- 
tiggestellten Zustand sind somit die beiden Dichtungskor- 

35 per 16 mittels die Verbindungskanale 63 durchsetzenden Mate- 
rialbriicken 64 des Kunststoff materials einstiickig miteinander 
verbunden , 

Durch die Materialbriicken 64 wird zudem eine noch bessere Fi- 
40 xierung der Dichtkorper 16 am Grundkorper 15 erreicht. Durch 
die Materialbriicken 64 wird der jeweils eine Dichtkorper 16 



5 vom gegeniiberliegenden Dichtkorper 16 in der Ringnut gehal- 
ten. 

Vorzugsweise verfiigen die Dichtungsringe 12 im Bereich ihres 
Innenumf anges iiber mehrere, iiber den Umfang verteilt angeord- 

10 nete Haltevorspriinge 33, die dazu dienen, den Dichtungs- 

ring 12 im auf das Gewindeteil 4 Oder ein vergleichbares Bau- 
teil aufgebrachten Zustand verliersicher zu halten. Zusatz- 
lich Oder alternativ konnen die Haltevorspriinge 33 auch dazu 
dienen, die Auf rechterhaltung einer gewiinschten konzentri- 

15 schen Relativlage zwischen dem Dichtungsring 12 einerseits 
und den Dichtflachen 7, 8 der Bauteile 1, 2 andererseits zu 
gewahrleisten. Die Haltevorspriinge 33 dienen dann also zur 
Zentrierung. 

20 Die Haltevorspriinge 3 3 sind einstiickig mit jeweils einem 

Dichtkorper 16 ausgebildet und ragen iiber den Grundkoper 15 
nach radial innen vor. Verfiigt der Dichtungsring 12 wie bei 
den Ausf iihrungsbeispielen iiber zwei Dichtkorper 16 1st es 
ausreichend, wenn die Haltevorspriinge 3 3 an lediglich einem 

25 Dichtkorper 16 vorgesehen sind. Sie konnen bei der Spritz- 

giefiformung des betreffenden Dichtkorpers gleichzeitig ange- 
spritzt werden. 

Im Bereich der Haltevorspriinge 33 verfiigt der Dichtkoper 16 
30 an der entsprechenden Axialseite iiber Aussparungen 65, die 
den radialen Durchtritt der Haltevorspriinge 33 von der 
Ringnut 25 zum Innenraum des Dichtungsringes 12 gestatten, 
ohne dass das Material iiber die Stirnflache 56 des Grundkor- 
pers 15 hinaustritt . 

35 

Da die Haltevorspriinge 33 aus gummielastischem Material be- 
stehen, behindern sie die Montage des Dichtungsringes 12 auf 
dem Gewindeteil nicht . Der Dichtungsring 12 kann unter vorii- 
bergehender elastischer Verformung der Haltevorspriinge 33 
40 problemlos koaxial aufgesteckt werden, ein Schraubvorgang ist 
nicht erf orderlich. 
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5 Die Verteilung der Hal tevor sprung e 33 entlang der Umfangslan- 
ge des Dichtungsringes 12 ist zweckmafiigerweise gleichmaEig, 
wobei im Falle der Ausfiihrungsbeispiele jeweils drei; Halte- 
vorspriinge 33 vorhanden sind. 

10 Bei alien Ausfiihrungsbeispielen reichen die beiden Freirau- 
me 58, 59 nicht bis zum Nutgrund 52 der Ringnut 25. Die 
Grundflache 65 der Freiraume wird von dem die gesamte Ring- 
nutbreite einnehmenden Fufiabschnitt 26 definiert. Wie in Fi- 
gur 5 strichpunktiert bei 66 angedeutet ist, besteht jedoch 

15 die vorteilhafte Moglichkeit, zumindest den inneren Frei- 

raum 58 so auszubilden, dass er sich liber die gesamte Nuttie- 
fe der Ringnut 25 erstreckt . Im Ausgangszustand liegt somit 
keine Beriihrung zwischen dem Dichtkorper 16 und der inneren 
Nutflanke 53 vor. 

20 

Bei alien Ausfiihrungsbeispielen sind die Freiraume 58, 59 
vorzugsweise so bemessen, dass das Material des Dichtkor- 
pers 16 bei vollstandig in der Ringnut 25 auf genommenen 
Dichtkorper 16 sowohl am Nutgrund 52 als auch an den beiden 
25 radialen Nutflanken 53, 54 anliegt und folglich abgestiitzt 
wird. 

Die einzelnen Merkmale der beschriebenen Ausfiihrungsbeispiele 
konnen beliebig kombiniert oder untereinander ausgetauscht 
30 werden. 



35 



Patentansprfiche 




1. Dichtungsring, mit einem mafigeblich fur die Formstabili 
tat verant wort lichen ringformigen Grundkorper (15) , der an 

10 wenigstens einer Axialseite eine konzentrisch angeordnete 

Ringnut (25) mit zwei sich radial gegeniiberliegenden Nutflan 
ken (53, 54) aufweist, in der ein aus gummielastischem Mate- 
rial bestehender Dichtkorper (16) gehalten ist, der einen 
axial iiber den Grundkorper (15) vorstehenden Dichtwulst auf- 

15 weist, dadurch gekennzeichnet , dass das Fassungsvermogen der 
Ringnut (25) mindestens dem Vo lumen des Dichtkorpers (16) 
entspricht, sodass die Ringnut (25) in der Lage ist, bei Be- 
aufschlagung und Verformung des Dichtwulstes (24) auch das 
den Dichtwulst (24) definierende Material des Dichtkor- 

20 pers (16) auf zuriehmen. 

2. Dichtungsring nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, 
dass die Nutflanken (53, 54) der Ringnut (25) in der Nuttie- 
fenrichtung (57) aufeinander zu laufen. 



3. Dichtungsring nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass die Ringnut (25) im Bereich der Nutoff- 
nung (55) eine grofiere Breite hat als im Bereich des Nutgrun 
des (52) . 



4 . Dichtungsring nach einem der Anspriiche 1 bis 3, dadurch 
gekennzeichnet, dass innerhalb der Ringnut radial auf wenigs 
tens einer Seite und vorzugsweise beidseits des Dichtwuls- 
tes (24) ein zur Aufnahme des verformten Materials des Dicht 
35 wulstes (24) vorgesehener ringformiger Freiraum (58, 59) vor 
gesehen ist. 

5. Dichtungsring nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet, 
dass jeder Freiraum (58, 59) radial einerseits vom Dicht- 
40 wulst (24) und andererseits von der zugeordneten Nut f lan - 
ke (54, 55) begrenzt ist. 



25 



5 6. Dichtungsring nach Anspruch 4 oder 5, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass der radial innerhalb des Dichtwulstes (24) 
vorgesehene innere Freiraum (58) einen grofieren Querschnitt 
hat als der radial auSerhalb des. Dichtwulstes (24) vorgesehe- 
ne aufiere Freiraum (59) . 

10 

7. Dichtungsring nach Anspruch 6, dadurch gekennzeichnet, 
dass der innere Freiraum (58) tiefer ist als der aufiere Frei- 
raum (59) . 

15 8. Dichtungsring nach Anspruch 6 oder 7, dadurch gekenn- 

zeichnet, dass der innere Freiraum (58) zumindest im Bereich 
der Nutof fnung (55) breiter ist als der aufiere Freiraum (59) . 

9. Dichtungsring nach einem der Anspriiche 1 bis 8, dadurch 
20 gekennzeichnet, dass das Fassungsvermogen der Ringnut (25) 

gleich oder geringfiigig grofier ist als das Volumen des Dicht- 
korpers (16) . 

10. Dichtungsring nach einem der Anspriiche 1 bis 9, dadurch 
25 gekennzeichnet , dass der Dichtkorper (16) einen am Nut- 

grund (52) anliegenden und sich an beiden Nutflanken (53, 54) 
abstiitzenden Fufiabschnitt (2 6) aufweist, von dem der im Ver- 
gleich-zur Breite der Ringnut (25) eine geringere Breite auf- 
weisende Dichtwulst (24) absteht. 

30 

11. Dichtungsring nach einem der Anspriiche 1 bis 10, dadurch 
gekennzeichnet, dass sowohl der Grundkorper (15) als auch der 
mindestens eine Dichtkorper (16) aus Kunststoff bestehen. 

35 12. Dichtungsring nach Anspruch 11, dadurch gekennzeichnet, 
dass der mindestens eine Dichtkorper (16) durch Sprit zgieEen 
an den Grundkorper (15) angeformt ist. 

13. Dichtungsring nach einem der Anspriiche 1 bis 12, dadurch 
40 gekennzeichnet, dass der Grundkorper (15) aus einem thermo- 
plastischen Kunststoff material besteht. 
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5 14. Diehtungsring nach einem der Anspriiche 1 bis 13, dadurch 
gekennzeichnet , dass der mindestens eine Dichtkorper (16) aus 
einem elastomeren Kunststoff material besteht. 

15. Diehtungsring nach einem der Anspriiche 1" bis 14, dadurch 
10 gekennzeichnet, dass im Bereich seines Innenumfanges mehrere 

uber den Umfang verteilt angeordnete Haltevorspriinge (33) 
vorgesehen sind, die einstiickig mit wenigstens einem Dicht- 
korper (16) ausgebildet sind und bezuglich dem Grundkor- 
per (15) nach radial innen ragen. 

15 

16. Diehtungsring nach einem der Anspriiche 1 bis 15, dadurch 
gekennzeichnet, dass an be i den Axialseiten des Grundkor- 
pers (15) ein in einer entsprechend gestalteten Ringnut (25) 
angeordneter Dichtkorper (16) vorgesehen ist. 

20 

17. Diehtungsring nach Anspruch 16, dadurch gekennzeichnet, 
dass die beiden Dichtkorper (16) getrennt voneinander ausge- 
bildet sind. 

25 18. Diehtungsring nach Anspruch 16, dadurch gekennzeichnet, 
dass die beiden Dichtungskorper (16) durch Materialbru- 
cken (64) einstiickig miteinander verbunden sind, die den 
Grundkorper (15) an liber seinen Umfang vert ei-1 ten SteTlen 
axial durchsetzen. 



30 
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flusammenffls.simg 



Es wird ein Dichtungsring (12) vorgeschlagen, de^r^-einen maS- 
geblich fur die Formstabilitat verantwort lichen ringf ormigen 



10 Grundkorper (15) aufweist, der an wenigstens einer Axialseite 
eine Ringnut enthalt, in der ein aus gummielastischem Materi- 
al bestehender Dichtkorper (16) gehalten ist. Der Dichtkor- 
per (16) steht mit einem Dichtwulst (24) axial liber den 
Grundkorper (15) vor. Das Fassungsvermogen der Ringnut (25) 

15 entspricht mindestens dem Volumen des Dichtkorpers (16) , so- 
dass die Ringnut (25) in der Lage ist, bei Beauf schlagung und 
Verformung des Dichtwulstes (24) auch das diesen Dicht- 
wulst (24) definierende Material des Dichtkorpers (16) aufzu- 



nehmen . 



20 



Figur 1 
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Fig. 1 
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